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Název společnosti: Maestoso Advanced Materials a.s.

Adresa: Záhřebská 562/41, \nnohrady, 120 00 Praha 2

Ito: 01893475

Kontaktní osoba: Ing. Petr Borský, předseda představenstva

E-mail:

Tel.: _

Představení investičního záměru

1. Charakter projektu

Záměrem projektu je výroba a následné zpracovánívysocejakostních ocelí a

superslitin, zpracování superslitín mletím, 3D tisk z prášku superslítín a lehká

strojírenská výroba. Předpokládané objemy výroby se budou pohybovat kolem 34

tun za den, ze kterých bude následně zpracovány cca 2 tuny superslitín denně do

30 tisku s předcházejícím mletím. Později při spuštění vlastní strojírenské výroby

bude % produkce 3D tisku určena pro vlastní výrobu malých točivých strojů.

Součástí projektu jsou rovněž vývojové práce. Odbyt výrobků je smluvně

dohodnut s partnery především v EU, Velké Británii a USA.

investiční záměrje podle CZ-NACE (OKEČ - klasifikace ekonomických činností)

zařazen na:

24 —Výroba základních kovů, hutní zpracování kovů; slévárenství

25 —Výroba kovových konstrukcí a kovodělných výrobků, kromě strojů a zařízení

28 — Výroba strojů a zařízeníj.n.

72 — Výzkum a vývoj

2. Zaměstnanost

Aktuální počet pracovních míst: 6

Předpokládaný počet nově vytvořených pracovních míst celkem: 55, později 70

Projektje v počátečnífázi založen na dvou tavících pecích vytvářejících 36

pracovních míst ve třísměnném provozu, dále pak 15 pracovních míst v souvislosti s

rgsízsez provozem mlýnů superslitin a 4 Iidé, obsluhující 3D tisk. Ve výhledu tří let

Materials a.s. uvažujeme zaměstnat až 70 osob v souvislosti s výrobou točivých strojů. Pro

Main office zajištění provozu budou zapotřebíjak manuální profese, tak vysoce kvalifikované

(coresponding address): profese technického směru zaměřené na obsluhu technologie a navazujících

Hálkova 1406/2 podpůrných činností. Naše společnost je připravena poskytnout novým
120 00 Prague 2

Czech Republic

 



zaměstnancům potřebnou rekvalifikaci a zajistit kvalitní pracovní zázemí

souvisejícís dlouhodobou udržitelností pracovního místa.

 

Nově vytvořená pracovní místa:

- do 10/2021 — 10 mist

- do 10/2023 —-45 míst

- do 10/2024 — dalších 15 (celkem 70)

3. Výrobní proces a technologie

Výrobní proces zahrnuje zejména výrobu vysoce kvalitních slitin a superslitín

(polotovarů) a to procesem tavení a tváření kovových materiálů a jejich následnou

tepelnou úpravou. Pro část produkce superslitín následuje mletí na prášek a

následný 3D tisk. Později lehká strojírenská výroba, navazující na 3D tisk, zahrnující

kompletaci výrobků, jejich ověřenífunkčnosti, kontrolu a baleni.

Výrobní linky zahrnují následujícítechnologické části:

- tavící pece s kelímky 7 a 3 tuny

výrobu odlitků

— výrobu polotovarů

- mlýny superslitín

- 3D tiskové stroje

- zkušební a balící sekci

Všechny výše uvedené výrobní etapy jsou numericky řízené a kontrolované

optickými čidly. Výrobní proces je vysoce automatizovaný. Proces bude schválen a

následně kontrolován příslušnými složkami určenými pro kontrolu výroby. Veškerá

příslušná stavební, výrobní, technologická a provozní dokumentace bude

schválena dle platných předpisů. Skladování prášku rozemletých superslitín, stejně

jako proces jejich mletí budou odděleny odpovídajícím způsobem od ostatní

výroby v prostorách v prostorách pod tlakem, aby byl zamezen únik prášku mimo

toto pracoviště.
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4. Charakter objektů a komunikací

Pro záměrje požadována plocha 25 000 m2 s předpokladem 80% zastavitelnosti.

 

Předpokládáme, že v areálu společnosti bude zastavěna plocha 20 000 m2 5

následujícími objekty:

a) Výrobní hala pro výrobu, resp. montáž + dílny a sklady, v hale mostovýjeřáb o

nosnosti 15t, zastavěná plocha — cca 12 000 m2 (výška 8 m)

b) Kancelářské prostory vestavěné ve výrobní hale — cca 200 m2

c) Sociální zařízení a zázemí zaměstnanců — pro cca 60 dělníků a 10 THP — cca 130

m2

e) ČOV, retenční nádrž, kompresorovna, trafostanice s rozvodna VN a plynová

kotelna, regulační VTL stanice,

f) Manipulační sklady, garáže, dílny

g) Fotovoltaika využívající střechy a případně stěny stavebních objektů

Součástí areálu bude venkovní manipulační plocha, parkoviště o rozloze cca 1 tis.

m2 a přístupové komunikace, které musí umožňovat přísun materiálu a odvoz

výrobků v kontejnerech různých velikostí kamionovou dopravou.

- projekt počítá s příkonem el. energie 3840 — 4320 kVA (4000 - 4500kW),

částečně bude příkon zajištěn produkcí vlastní FVE a potenciálně i bateriovým

úložištěm zajišťujícím klíčový provoz při výpadku elektrické energie

- spotřebou vody 1,5—2,0m3/h pro průmyslovou výrobu, po použití recyklované

(vlastní ČOV).

— připojením na kanalizaci odpadních vod s produkcí (1,5— 2,0 m3/h)

— utrácení dešťových vod bude řešeno vsakováním, případně pozdržením vlastní

ret. nádrží s možnostíjejich dalšího využití v areálu.

— Vytápění bude zajištěno plynem. Potřeba plynu je odhadována na 100 m3/h.

Bude wbudována vlastní regulační stanice s napojením na VTL, případně k

napojení na stávající STL soustavu.

”395”“ - Vysokorychlostní připojení k internetu lOOMb/s
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5. Termíny přípravy a realizace projektu

 

Předpokládané zakoupení pozemku: 10/2021

Podání žádosti o územní rozhodnutí: 10/2021 (obnovení původního)

Podání žádosti o stavební povolení: 01/2022

Výběr zhotovitele akce a zahájení realizace: 04/2022 (předvýběr dokončen)

Dokončení realizace, zahájení zkušebního provozu: 04/2024

Kolaudace, rozběhnutí plnohodnotného provozu: 10/2024

6. Financování projektu

Financování nákupu pozemku a financování stavební části projektu je v současné

době zajištěno z vlastních zdrojů ve výši 100 mil. Kč. Zbývající částje financovéna z

cizích zdrojů, a to kombinací vydaných dluhopisů na Lucemburské burze cenných

papírů a současně soukromým investorem, který se na projektu podílí. Celková

předpokládaná výše investice je 1,65 mld. Kč. Tato investice je rozdělena do 3 fází:

1. Fáze: Výstavba

2. Fáze: Pořízení technologií — tavící pece, mlýny, 3D tiskárny průmyslového typu

3. Fáze: Doplnění technologií pro strojírenskou výrobu

Přílohy:

- Př. 1 —jednoduchá koordinačnísituace předpokládané zástavby

— Př. 2 —jednoduchá vizualizace objektu — pohledy

- Př. 3 — vizualizace tavicipece

- Př. 4 — ukázkový výrobek budoucí navazující strojírenské výroby

- Př. 5 — katalog, který je součástíprospektu dluhopisu (v AJ)

Maestoso

Advanced

Materials a.s.    
Main office
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ln . Petr Bo
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Ukázka produkce strojírenské výroby— model kompresoru celkový pohled

 

 

 



  
Ukázka produkce strojírenské výroby — model kompresoru řez

 



MENT PROJECT - META URGICAL FACTORY OF THE FUTURE 
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MAIN ADVANTAGES AND ADDED VALUE INDUSTRY 4.0 INCDBPDRATED

TD DESIGN THE MAESTDSD PROJECT:

 

Replicable virtual twin of the lactoru will form an integral

part of the project
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OECISION-MAKINO PROCESSES

AND MANAGEMENT PLATFORMS

, recesses Wimbe imgflgmented on the basis gf on=

' Ifin’dqementIpId or-ms:

L.

 

' PRODUCTION MANAGEMENT — PLATFORM ÍCONSARQ ALD X SIEMENS PLM]

' ECONOMICS, MATERIAL FLOW AND BUSINESS MANAGEMENT (ABRA)

' BUILDING MANAGEMENT - CONTROL AND MEASUREMENT [SIEMENS]

' ENERGl-l MANAGEMENT [INTERACTION BETWEEN ENERGU TECHNOLOGU AND BUILDING

' INTEGRATED SUSTEM CONTROL FOR ONE REAL TWIN.

' SUPPLLI CHAIN MANAGEMENT AND PRODUCTION IN ONE TWIN ACCORDING TO ORDERS, CUSTOMER

REQUIREMENTS AND CO~OPERATIVES [MODEL WILL BE IMPLEMENTED IN COOPERATION WITH THE FORGE

COMPANLI CZECH PRECISION FORGE, AS. TO BE INCLUDED IN THE PROJECT STRUCTURE.

' TRANSPORTATION LOGISTICS IN RELATION TO PRODUCTION CAPACITLI AND CO-OPERATIVE

' CONTROLLING A GROUP OF 5 REAL TWINS THROUGH A SUBSET OF THE MULTIPLLJ CONTROL THAT WILL BE A

VIRTUAL TWIN SUPERSTRUCTURE SUSTEM [EACH FACTORLJ WILL PLACE ITS VIRTUAL TWIN MODEL MODIFIED

ACCORDING TO THE ORIGINAL]

 

HUMAN RESOURCES - THE AREA OFTHE NORTH MORAVIAN REGION HAS

LOT OF STEEL MILL FACTORIES [MITI'AL EVRAZ, MORAVIA STEEL ...)

 

Mošnav

> OSTRAVA ANO BRNO TECHNICAL UNIVERSITIES NEAR BY READY FOR WWW

FURTHER TECHNICAL AND RESEARCH COOPERATION

“Biz/»f—fčeřpjň'a- “

> MODERN AND EFFICIENT ENERGY INFRASTRUCTURE
m

Skotnice
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FACTORY LAYOUT

BUILDING PERMIT

 

FACTORY LAYOUT -
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I ESU VLBO DESU

ESR VAR PESR

 



 
MAX. ANNUAL PRODUCTION CAPACITY [7 T CRUCIBLE] IS ABOUT OOOOT, 3T CRUCIBLE IS

CONSIDERED FOR CASTING OF MASTER ALLOYS IN THE FORM OF BARSTOCK

THE ENTIRE PRODUCTION PROCESS IS IN VACUUM - REFILLING, MELTING, CASTING INTO

MOULOS OR BARSTOCK BATTERIES

MAX. ELECTRODE / INOOT LENOTH INCLUDING INGOT HEAD PROTECTION IS 4M.

THE POURING CHAMBER WITH THE TURRET ROTARY TABLE ALLOWS FOR CASTING BY THE

TOP [FOR ELECTRODES AND BARSTOCK] OR CASTING UNDERNEATH TO ACHIEVE A HIGHER

SURFACE OUALITY INGOT FOR DIRECT FORGING

PART OF THE CONSARC DELIVERY IS THE TECHNOLOGICAL KNOW-HOW OF PRODUCING HIGH

OUALITY MATERIALS
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0 THE LATEST FULLLI AUTOMATIC GENERATION OF ESR TECHNOLOG-l

' FOR ELECTRODE WEIGHT EHT

' MAX THE DIMENSIONS OF THE CRUSTALLIZER ARE B‘IOMM IN

DIAMETER AND SZOOMM IN LENGTH

' POWER CONSUMPTION 17MW

' TWO COAXIAL MELTING STATIONS [ONE FOR REFINING. THE

SECOND FOR THE PREPARATION OF A COPPER CRUCIBLE AND AN

ELECTRODEI

o STAINLESS STEEL COVER ALLOWING TO WORK UNDER PROTECTIVE

ATMOSPHERE OF INERT GAS

' INPUT DIMENSION OF THE ELECTRODE - 5‘IOX37SOMM EHT ALT.

380X3750MM 3.2T
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. OUTPUT DIMENSION OF THE INGOT — 640X2525MM BAT ALT. Ž

‘IBUXZ‘I‘IUMM 3,2T
z
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' THE LATEST FULLLI AUTOMATIC GENERATION 0F VAR TECHNOLOG-l

. THE ENTIRE PROCESS OF REMELTING TAKES PLACE IN A HIGH

VACUUM - A SIGNIFICANT REDUCTION OF GASES [H, O] BU 50%

' FOR ELECTRODE WEIGHT 6.1T

' MAX. THE DIMENSIONS OF THE CRUSTALLIZER ARE 700 MM IN

DIAMETER. MAXIMUM LENGTH OF 2600 MM

0 POWER CONSUMPTION 17MW

' TWO COAXIAL MELTING STATIONS

o INPUT DIMENSION OF THE ELECTRODE — 650X2585MM 6.1T ALT.

‘ISOXZ‘I85MM 3T

' OUTPUT DIMENSION OF INGOT - 7OOXI980MM 6,1T ALT. 520X1760MM 5T
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' ALLOWS TO OPTIMIZE PRODUCTION CAPACITIES AND

TO ADJUST THE FINAL PRODUCT TO CONCRETE

CUSTOMER NEEDS

' UNIOUE TECHNOLOGU WITH NO CDMPETITORS IN THE

REGION ITHE NEAREST ONE IS IN SWITZERLAND]

0 CAPABLE TO PRODUCE HIGH OUALITI-J PRODUCTS

WITH A HIGH ADDED VALUE

' CAPABLE TO PRODUCE FORGED BARS USING FREE

FDRGING {PRODUCTION OF FORGED BARS, SHE’S.

RINGS, UP TO 7T FOR AEROSPACE RAILWAH‘C

AUTOMOTIVE OR EVERGL: SECTORE

' PRODUCTION OF LARGE FORGINGS USING DIE

FORGING H\ET SHAPE FORGEIL PRODUCTS FOP.

AEROSPACE RAILWAH‘ AUTOIVICITIVE [JR ENERGH‘

SECTOR:

 

š orqinc; quIIímCIIGIIQI Pres-5— —
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Kisjdno {CZ},Í SchušeUEI

FORGING PRESS

' FULLLI ROBOTIC FREE/ DIE FORGING MODES

- FORMING FORCE SOMN

' MAX. ZSOOMM DIAMETER, QOOMM ROLLER STROKE

[CONSIDERED WITH A MAXIMUM OF 6M OF INGOTSI

. I DERAILLEUR (FOR DIE) OF SOD KN

' TWO AUTOMATIC TOOL CHANGE POSITIONS

(EG. STRAIGHT / ANGLED ANVILS].  
' FULLI-J ROBOTIC WHEEL MANIPULATOR DANGO a

DIENENTHAL MASCHINENBAU GMBH LOAD CAPACIN 8T

MAX FORGING LENGTH 4500MM OPENING or PLIERS

135/1000.



a; % ..

MANUFACTURED

MATERIALS
‘ :; „mg—.„m

 
SUPER ALLOYS

' MAINLLI NICKEL BASED ALLOUS WHICH ARE USED IN TURBINE BLADES (AEROSPACE. ENERGLI] IN

TURBOCHARGERS (AUTOMOTIVE, NAVLI] OR OFFSHORE PRODUCTS

' COBALT BASED ALLOLJS USED IN MEDICAL SECTORS

' ALUMINIDES (AL ALLOLJS WITH OTHER ELEMENTS, FE, TI, MG) WITH STEEL PROPERTIES BUT WITH

LOWER WEIGHT - USED IN THE SHIPPING INDUSTRU, AVIATION

ALLOLIS AND SEMI-FINISHED PRODUCTS OF NONFERROUS TI, NI, CR, CD. THE EU IS THE GLOBAL LEADER

IN THE PRODUCTION OF NI ALLOUS BASED PRODUCTS

' ON THE DEVELOPING MARKETS THE LAST lJEARS ANNUAL DEMAND RISES BL! 18%

000000000"©9000-0000.

U

 



PRODUCTS AND

APPLICATIONS

D
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PRODUCTS AND

APPLICATIONS

 



ADVANCED MATERIALS FOR

INFRASTRUCTURE, POWER

GENER

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    

Alloy Applications Primary Mehl senza“

power generation uhra-supercritiwl (USC)
cosr E/F/FBZ jen turbina Sham EAF/AOD ESR

BOOM 145mm) aircraft landlnflear + airframe EAP/ADD VAR

aerospace + lnfrastructwe structural applications EAF/AOD ESR

lnu:—"255625 aerospace + infrastructure structural applications VIM FSR

aerospace + Infrastructure structural applications VIM VAR

additive manufacturing + powder metal VIM VIM-IGA

lnconel 705 aerospace + Infrastructure structural applications VIM ESR

lnoonei 718 aerospace + Infrastructure structural application: VIM VAR

"triple melt 718' aerospace rotating components VIM ESR + VAR

CMSX-4

":::š:? singie-aysui/dírectlonally-solldmed turbina blades VIM vprc

PWA 1484   
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Stainless Crude

Produmnn

YZD'IO-q YZOHIH Y2012:, Y2013' YZOll.

(OS)

33 S: 5-3 Ca' “

'. 245 ' 35 ::.—_ ' 2% 533

‘2 '$ 5 2

715 '$? 078 ' 1‘35: 5:

:2: 2’6 223 33: „až

'! “SCS“ "'2 'i'-5 '02? h-E

' 2'6 ' EST“ ' SC: "*“ ' ESE “iš

3 2 A 3 2 :

“O 39 ‘36 2 132 65

693 €u- 38' Bf.— 835 «Zr.

..:.5 5-25 395 5‘: EC' 2—3

224- 375 33 25—- ‘ET =-š

59.. 7:3? ' ES "-45‘ '1'—2 3—13
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J‘JVEE) " EED E35 MIL EUll

REVENUE/PRODUCTION '
I o o o o o o o o o o o o o o o o . o o o o . VOLUMES

TOTAL

VOLUME: seem

REVENUES 77,3 MIL Eon/u

 

BREAK EVEN PUINT IS IN PRODUCTION

1689 tonnes [mainlu nickel superallous)

The return on investment is 5 LlEARS with the Ramp up phase.

Ramp up phase is calculated for a two uears — FlRST LlEAR is 50% of the production capacitu and

THE SECOND LlEAR is 75% of the production capacitu

 



CURRENT STATE

OF THE PROJECT

Hrušovská 3203/80, Ostrava,

Czech Republic

PETR BORSKÚ
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